NAVOD NA POUZITIE
PASTOVACIE ZARIADENIE S DEKRYSTALIZATOROM
Automatické ovladanie C-02
Napiitie 230V
Objem nadoby: 1501, 200l

Motor i . Motor

Bezpecnostny spinac¢ 0/1

Bezpecnostny zamok

’14/ Regulator teploty

Vypust

Verzia 1 — horné a bo¢né ovladanie Verzia 2 — bo¢né ovladanie

Pred pouzitim stroja si precitajte navod na pouzitie a postupujte podl'a pokynov v nom uvedenych. Vyrobca
nezodpoveda za Skody vzniknuté nespravnym pouzitim alebo neprimeranym zaobchadzanim so strojom.

ff BEZPECNOST ELEKTRICKEHO PRUDU

a) Zariadenie musi byt’ zapojené do uzemnenej zasuvky s napétim $pecifikovanym na $titku.

b) Elektricky zdroj musi byt vybaveny zariadenim zvySkového prudu s vypinacim pradom stanovenym do 30mA.
Pravidelne kontrolujte ¢innost’ nadprudového istica.

¢) Pravidelne kontrolujte napajaci kabel. Ak je napajaci kabel poSkodeny a je potrebné ho vymenit’, vymena by mala
byt vykonand S$pecializovanym servisom alebo kvalifikovanou osobou za t¢elom vyhnutia sa pred nebezpecenstvom.
Nepouzivajte zariadenie ak je napajaci kabel poskodeny.

d) v pripade poruchy mozu byt opravy vykonané len Specializovanym servisom, alebo kvalifikovanou osobou.
e)Je zakazané tahat’ za kabel. Napajaci kabel by mal byt’ d’aleko od zdrojov tepla, ostrych hran a je nutné dbat’ o jeho
dobry stav.



BEZPECNOST

a) Pastovacie zariadenie nie je uréené pre pouzivanie osobami (vratane deti), ktoré maju znizené fyzické, zmyslové
a duSevné schopnosti alebo disponujui nedostatkom skiisenosti, d’alej ak nie st pod dohl'adom alebo neboli pouceni
0 pouziti zariadenia osobou, ktora zodpoveda za ich bezpecnost’.

b) Dbajte 0 to, aby sa vaSe deti nehrali s pastovacim zariadenim.

C) Miesto kde zariadenie stoji ma byt’ suché!

d) Pred spustenim sa uistite, Ze tla¢idlo ,,nidzové zastavenie® je vypnuté (pootocené kym nepreskoci — s kliknutim).
e) Stlacenie nudzového zastavenia vam umoziuje okamzité zastavenie prace pastovacicho zariadenia.

) Kryt pastovacicho zariadenia by mal byt poc¢as mieSania zatvoreny.

g) Nenastavujte pastovacie zariadenie poc¢as centrifugacie.

h) Chrante motor a ovladanie pred vlhkom (vratanie skladovania).

i) NepouZivajte zariadenie v blizkosti horlavych materialov.

j) Je zakazané vykonavat’ tidrzbu pri spustenom zariadeni.

K) Pri praci musia byt’ vSetky ochranné prostriedky pripevnené k zariadeniu.

1) V pripade akejkol'vek hrozby okamzite pouZite bezpe¢nostny spina¢. Po odstraneni hrozby méze nastat’ opdtovné
spustenie pastovacieho zariadenia

m) Zariadenie mo6Ze byt’ pouzité len vo vnatornych priestoroch. Zariadenie nie je vhodné na vonkajsie pouzivanie.

Zéakaz opravovat’ zapnuté zariadenie ~ Zakaz odoberania Casti pastovacieho zariadenia poc¢as prevadzky zariadenia

UDRZBA PASTOVACIEHO ZARTADENIA
DOLEZITE! Pred vykonavanim tdrzby zariadenie vytiahnite zo zasuvky!
Pred prvym pouzitim pastovacie zariadenie dokladne preplachnite a vysuste do sucha.

Pastovacie zariadenie umyvajte horacou vodou a jemnou flanelovou handri¢kou s pouzitim saponatu na Cistenie
zariadeni ur¢eného na kontakt s potravinami a nasledne dokladne preplachnite ¢istou vodou uistiac sa, Ze elektrické
Casti a loziska su pred oplachom chranené.

Zariadenie skladujte v suchom prostredi.

Nepouzivajte chemikalie na tidrzbu ziadnej Casti zariadenia.

Miesto vykonu prace

Miesto vykonu prace by malo byt dobre osvetlené a udrziavané v dobrom stave.

Skladovanie

Po skonceni prace s pastovacim zariadenim by malo byt’ zariadenie dokladne oCistené a osuSené.

Pred kazdou novou sezonou by mala nasledovat’ prehliadka technického a funkéného stavu
pastovacieho zariadenia.



PASTOVANIE MEDU:
Cerstvy med je husty a &iry. Po uréitom &ase nastava prirodné krystalizacia medu.

Spravna teplota na krystalizdciu medu je 16-18°C. Pri vysSich teplotach je proces krystalizacie rychlejsi
a vytvaraju sa aj vacsie krystaliky.

Zohrievanim medu na teplotu 40°C a udrziavanim tejto teploty po dobu niekol’kych dni dojde k zmene
skupenstva medu z krystalického (pevného) na tekuty. Pastovanie je jednoducha metéda na vyrobu
krémového medu. Proces pastovania spoc¢iva vo vymieSani ¢erstvo vytoceného, ¢ireho zkrystalizovaného
medu na jemnozrnny (krémovy) med. Proces pastovania prebieha v nasledujucich cykloch: praca miesadla
15 minut, prestavka mieSadla — 1 hodina. Zariadenie na pastovanie ma zvlastne mechanické miesadlo, ktoré
umoziuje vykondvat krystalizaciu, po ktorom med ziska konzistenciu podobntl ¢okoladovému krému.
Tento proces zahtna cyklické prevzdusiiovanie a intenzivne miesanie medu pocas niekol’kych noci, az kym
sa nedosiahne prava konzistencia. Med uskladneny pri stalej teplote udrzi svoju konzistenciu po dobu
niekol'kych mesiacov.

Miesanie sa vykonava niekol'’kokrat denne po dobu asi 10-15 minqt.

"Pastovanie" je urcené na vytvorenie mnozstva jemnych krystalikov a slizi ako prevencia rastu existujiicich
krystalov medu.

Jedna sa o mechanické "roztieranie krystalov" medu.

Tento proces by mal byt’ vykonany postupne to znamena, Ze sa do zariadenia nepridiava naraz velké
mnoZstvo medu, ale postupne sa vZdy prida len malé mnoZstvo.

NASTAVENIE OVLADANIA

Zariadenie na pastovanie a dekrystalizaciu medu sluZzi na pastovanie a dekrystalizaciu medu, ¢ize sluzi na
zmenu Struktiry medu z tuhého na tekuty.

Pred zapojenim zariadenia do siete sa uistite, Ze ovladanie je vypnuté. Spina¢ (0/1) na panely riadenia
nastavte na poziciu ,,0°. Po zapojeni zariadenia do siete spina¢ (0/1) na panely riadenia nastavte z polohy
,0° do polohy ,,1.



RIADENIE PASTOVACIEHO ZARIADENIA C-02
Riadenie automaticky riadi ¢innost’ miesadla.

Riadenie zah4ji cyklicky Start motora a zastavi mieSanie pastovacieho zariadenia. Ostatné cykly zavisia od
celkového Casu prace a st navrhnuté tak, Ze na kazdych 15 minat mieSania pripadd 1 hodina mimo
prevadzky (optimalne parametre pre proces krémovania).

Regulator tiez umoznuje pracu miesadla v nepretrzitom rezime - mieSadlo nepretrzite pracuje, kym sa
nezastavi pomocou tlacidla stop.

4 5 6
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1 2 3
Obr. 1 Panel obsluhy ovladania
Opis krokov — funkcia ovladania

1 — krok START PASTOVACIEHO CYKLU

Stlacenim tlacidla zahajite cyklus pastovania. Miesadlo spusti cyklus
15 mintt miesania / 60 mintt statia (prestavky). Celkovy ¢as cyklu je cca 48 hodin. Po uplynuti tejto doby
sa zariadenie prepne do rezimu STOP.

2- krok zastavenie prace STOP.

Stlacenim tlacidla sa regulator prepne do rezimu STOP. Praca v cykle pastovania sa v nepretrzitom rezime
zastavi.

3—krok START PRACE V NEPRETRZITOM REZIME.

Stla¢enim tlacidla sa spusti motor, ktory pohana miesadlo. Praca mieSadla pokracuje

nepretrzite - kym nestlacite tlacidlo STOP.

4 — dioda signalizuje spustenie pastovacieho cyklu.

5 — dioda signalizuje zastavenie zariadenia.

6 - dioda signalizuje spustenie nepretrzitej prevadzky zariadenia.

7 — diéda reguluje otacky miesadla.

Rychlost’ ota¢ania mieSadla je mozné zvysit’ alebo znizit’ pomocou tlacidla.

Otacanim v smere hodinovych rucic¢iek zvySime rychlost’ otaCania mieSadla. ZniZenie ota¢ok mieSadla
dosiahneme, ak tlacidlom oto¢ime proti smeru hodinovych ruciciek.

Riadenie ovladania

Po pripojeni napajania sa regulator spusti - prevedie niektoré¢ zakladné diagnostické testy potvrdzujice
spravny chod zariadenia. Detekcia chyb je signalizovana rozsvietenim sa vhodnej kombindcii didd 5, 6, 7.
Ak nebola najdend chyba, regulator zostava v pozicii STOP a ¢aka na prikazy uzivatela.

Pouzitie regulatora je rovnako jednoduché v procese pastovania (pozri o bod vyssie) ako v rezime
nepretrzitého mieSania (pozri bod 3) len je potrebné nastavit’ pozadované

otaCky miesadla (pozri bod 7).

Tla¢idlo STOP umoziuje zastavit’ pracu mieSadla alebo ho tplne vypnuat. Znovu spustenie cyklus -
zariadenie zacne pracovat’ od zaciatku a pracuje na celych 48 hodin. Detekcia stavu bezpecnostnej zamky, tj:



otvorenie krytu pastovacieho zariadenia: otacky motora sa okamzite zastavia, bez ohl'adu na to v akom
rezime sa prave pastovaci cyklus nachadza alebo sa nepretrziti prevadzku celkom zastavi. Uvolnenie
zabezpecCenia, t.j. znovu zatvorenie veka znamena navrat do stavu, v ktorom bol regulator pred otvorenim
bezpecnostnej zamky. Pastovacie zariadenie bude pokracovat’ v procese pastovania alebo v realizacie cyklu
nepretrzit¢ho rezimu, popripade zostane vo vypnutom stave.

AK je pocas zapnutej bezpe¢nostnej zamky (signalizované blikajucou diédou 5) stla¢ené tlacidlo stop,
tak po jej vypnuti zariadenie nebude nad’alej pracovat’ v nepretrZitom reZime, ale sa vypne.

REGULATOR TEPLOTY

Obr. 1 Regulator teploty

Nastavenie ovladania

Ovlada¢ musi byt’ nastaveny tak, aby vyhovoval vasim potrebam. Pre vstup do rezimu programovania
,,Prog“ pocas zapinania stlacte v tom istom case tlacidla ,,+“ a ,,-,,.

Programovanie zacina s:
Prvym parametrom T1 — teplota susSenia

Znizujte hodnotu stlacanim tlacidla ,,-,, a zvySujte tiito hodnotu pouZzivanim tlacidla ,,+“, vyber potvrdite
stlac¢enim tlac¢idla ,,ON/OFF.

Nasledne nastavte pracovny ¢as, znizujte hodnotu pracovného Casu stla¢anim tlacidla ,,-,, a zvySujte ju
tlacidlom ,,+%, vyber potvrdite stla¢enim tlacidla ,,ON/OFF*

Hodnoty minut prace znizite stlaCanim tlacidla ,,-,, a zvysite tlacidlom ,,+, vyber potvrdite stlaCenim
,,ON/OFF*.

Postupte k parametrom T2, T3 a k trvaniu jednotlivych parametrov.
Pri nastavovani tychto troch parametrov postupujte tak, ako to je vyssie uvedené.

Po zadani parametrov do pamite riadiacej jednotky sa na obrazovke zobrazia teploty tychto troch krokov
a celkovy pracovny Cas.

Riadiaca jednotka sa automaticky resetuje a prejde do pracovného rezimu.

Stlacenim tlacidla ,,ON/OFF* spustite dekrystalizator. Opédtovnym stlacenim tlacidla ,,ON/OFF* prerusite
pracu.



Navod na pouzitie regulatora teploty AHC-01

Fotografia ¢. 1 regulator teploty

Nastavenie ovladania

1. Pred napojenim k elektrickej sieti sa uistite, Ze je ovladanie vypnuté.

Vypinac (0/1) na ovladacom panely by mal byt na v polohe ,,0%.

2. Po napojeni sa do elektrickej siete prepnite vypinaé (0/1) na riadiacom panely z polohy ,,0 do polohy ,,1¢
3. Ovladanie musi byt’ nastavené tak, aby zodpovedalo vasim potrebam

4. Pre vstup do rezimu programovania ,,Prog* pocas Startovania ovladaca stlacte sticasne tlacidla ,,+“ a ,,-,,.
Programovanie zacne s:

T1 Prvy parameter - t.j. teplota suSenia. Hodnota sa znizuje stlacenim tlacidla ,,-,, a zvySuje stlatenim
tlacidla ,,+%“. Potvrdte vyber stlaCenim ,,ON/OFF“. Potom nastavte pracovny ¢as, hodnota sa znizuje
stlacenim tlacidla ,,-,, a zvySuje stlacenim tla¢idla ,,+*, potvrd’te vyber stlacenim ,,ON/OFF* a minuat prace.
Hodnota sa znizuje stlacenim tlacidla ,,-,, a zvysi stlacenim tlacidla ,,+, potvrd’te vyber stlaCenim tlacidla
,,ON/OFF*.

Chod'te na parameter T2, T3, atrvanie jednotlivych parametrov. Pri vybere troch parametrov postupujte
podl'a hore uvedeného popisu.

Po zoznameni sa s parametrami pamit ovladania zobrazi pre kazdy z 3 krokov rozsah teploty a celkovy
pracovny ¢as.

Po stlaceni tlacidla ,,ON/OFF*“ jednotka za¢ne pracovat. Ked znovu stlacite tlacidlo ,,ON/OFF* sa praca
prerusi.

Priklad na nastavenie 3 parametrov:

Etapy T1 S

Etapa 1 T1=38°C S=2 hodiny a 15 minut

Etapa 2 T2=39°C S=3 hodiny a 15 minut

Etapa 3 T3=40°C S=3 hodiny a 30 minut

Ovladanie (po zapnuti) spusti vybrané cykly. Stupenl zahrievanie sa na 38°C a udrziavanie pozadovanej teploty po
dobu 2 hodin a 15 minut. Neskor, ovladac¢ prepne na Groven 2 a zvysi teplotu na 39°C, ktort udrzi nasledujice 3
hodiny a 15 minat. Nasledne ovladanie postipi na stupeii 3 a znovu zvysi teplotu na 40°C, ktortt bude udrziavat’
nasledujtice 3 hodiny a 30 mintt. Po ukonéeni cyklu sa ovladanie vypne.



Mikroprocesor
vykurovacieho
hodnoty casu s

HLAVNE INFORMACIE

ovy regulator AHC-01 ... je dvojstupiiovy regulator teploty z moznost'ou naprogramovania
cyklu. Kazdy vykurovaci cyklus sa sklada z 3 krokov. Pri kazdom kroku definujeme stale
usenia a teplotu. Po dokonceni cyklu (celkovy ¢as definovany v cykle) sa ovladanie vypne.

s B EL88 g

Obr. ¢ 1 prikla

temoeratura T1=45C T2 =60C T3 =30C
zadana [°C] 2h30m « 5ho0Om « 4h45m <«
) A s
T2=60°C koniec
T1=45°C | ik
T3=30°C ‘ OK
2h 30m 5h 00m 4h 45m
: czas [h]
Krok 1 Krok 2 i V Kr;:k 3

d ohrevného cyklu: T1=45°C, 2h30m — T = 60°C, 5Sh00m — T3= 30°C, 4h45m.

Programovaci rezim vykurovacieho cyklu

T= 45 oé Aby bolo mozné nastavit’ (naprogramovat’) ohrievaci cyklus musite vstapit’ do
00: 00 : 00 programovacieho cyklu. Vstapit’ do rezimu programovania je mozné len ked’ mame
navolenu funkciu programovania mimo vykurovacieho cyklu a po si¢asnom

O-®

stlaéenim tlac¢idiel "+" a

Obr. 2 Vstipit’ do programovacieho rezimu cyklu.

v

Obr. 3 Programovacie menu zobrazené na obrazovke.

Programovanie (vstupné parametre vykurovacieho cyklu) sa nastavuje v rezime

T1=45%
» 2h30m

programovacieho menu na obrazovke (obr. 3). V programovacom cykle sa pre kazdy
krok nastavuje teplota [1] a trvanie [3]. Hodnota aktualne zvoleného parametra sa da

I 1

zmenit' stlaCenim "+" a "-". Vyber parametrov pre modifikaciu nasledujucej sekvencie
- opakovanym stlacenim tlacidla "ON / OFF". Aktualne modifikovany parameter je
udavany indexom [2]. Po nastaveni parametrov ovladania sa na obrazovke zobrazi

rozsah nastavenia teploty - napriklad obr. 1 bude: (30-60°C) a celkova doba trvania cyklu. Po kratkej dobe
sa ovladanie automaticky restartuje a prejde do tzv. isporného rezimu v ktorom bude ¢akat’ na zaradenie.

Rezim prevadzky

T=45°
00: 35

Prevadzkovy rezim je predvoleny rezim, v ktorom je ovladanie zapojené do
C =z napdjania. Pouzitim ovladania nastavite zapnutie alebo vypnutie vykurovacieho
19 cyklu (tlacidlo P3) mozete si vybrat jednu z troch rezimov, ktoré mate

k dispozicii na obrazovke.

@

Obr. 4 Casti regulatora teploty



POPIS CASTI

FUNKCIA

P1

zmena aktualneho rezimu zobrazeného na
obrazovke. Po opédtovnom zapnuti ovladania bude
ovladanie zobrazovat’ posledne pouzity rezim.

P2

zmena aktualneho rezimu zobrazeného na
obrazovke. Po opédtovnom zapnuti ovladania bude
ovladanie zobrazovat’ posledne pouzity rezim.

P3

Zapnut / vypnat ohrievaci cyklus. Stav spinaca sa
uklada aj po vypadku napéjania.

DIhsim podrzanim tla¢idla po¢as vypinania cyklu sa
vynuluje ¢as cyklu a nové zapnutie cyklu spusti cely
cyklus od zaciatku — odpocitavanie sa za¢ne od nuly
je potrebné znovu skontrolovat’ ¢i sa dosahuje
minimalna teplota ohrievania.

Obr. 1 Obr.2 Obr.3

Obr. 2 ReZim zobrazovania obrazovky

REZIM OBRAZOVKY

POPIS REZIMU

A

Skutocna teplota a nastavena teplota.

B

Skutocna teplota a dokonceny vykurovaci rezim.

Zadany a zrealizovany cyklus.

POPIS CASTI

FUNKCIA

Skuto¢na teplota — namerana.

Graficky displej signalizujuci pracu ohrievaca.
Ohrievac zapnuty — svieti displej, ohrievac
vypnuty — Cierny disple;j.

Teplota zadana - nastavenie pocas
programovacieho cyklu

Graficky displej signalizujuci pracu ovladania.
Realizicia cyklu — svieti displej, cyklus vypnuty
— Cierny disple;.

Zrealizovany ¢as na ohrev zariadenia.

Uprednostiiovana dizka cyklu ohrievania.




Technické parametre

Kazdy regulator teploty AHC-01 ... sa sklada z mikroprocesorového regulatora (zhodné pre vSetky varianty
regulatorov) a z napajaco-vykonného modulu, v kombinécii s ovladanim v $pecialnom pasme.
Doplnkom regulatora je digitalny teplotny snimac.

MIKROPROCESOROVY REGULATOR

Rozsah meranych teplot: 0°C az +85°C
Rozsah stalej nastavitel'nej teploty: +30°C az +60°C
Typ ovladania: digitalny (ON / OFF)
Teplotny rozsah: 1°C

Diferencialna regulacia teploty: +1°C

Garantovana presnost’ merania teploty:

+0,5°C od 0°C do 85°C

Pocet krokov ohrievacieho cyklu 3
Minimalna dizka kroku: 1 minuta
Maximalna dizka kroku: 32 hodin 59 minut

Maximalny celkovy ¢as cyklu:

~ 99 hodin (4 dni 3 hodiny)

Vychodiskové parametre cyklu pre Krok #1 | +45° C/6h
Vychodiskové parametre cyklu pre Krok #2 | +45° C/21h
Vychodiskové parametre cyklu pre Krok #3 | +45°C/21h




DIAGNOSTIKA — BEZPECNOST A CHYBOVE KODY

Ovlada¢ AHC-01 je vybaveny Sirokou $kalou diagnostickych procesov — zvysujucich bezpe¢nost’ a komfort
pri pouzivani zariadenia.

Chybové kody:

- Chyby su na obrazovke zobrazované oznacenim ,,E-xxx* kde xxx zodpoveda
¢islu chyby zndzornenej v nasledujucej tabulke,

- Odhalenie chyby zapri¢inuje okamzité vypnutie kurenia,
- Restartovanie ovladania je mozné neskor: odpojte od zdroja elektrickej energie,
odstrante chybu a znovu pripojte k zdroju elektrickej energie.

- Vypnutie ovladania vymaze chybovu pamét zariadenia.

CHYBOVY KOD OPIS CHYBOVEHO KODU

E - 100 Chyba programovacej pamati

E-101 Chyba konfiguracnej pamati

E - 102 Chyba pamaiti

E - 200 Zaseknuté/blokované tlacidlo ,,-*

E - 201 Zaseknuté/blokované tlacidlo ,,-*

E - 202 Zaseknuté/blokované ,,ON/OFF*

E - 301 Poskodenie senzora

E - 302 Prili§ vysoka teplota senzora (hodnota
mimo rozsahu)

E - 303 Prili§ nizka teplota senzora (hodnota
mimo rozsahu)

E -304 Prili§ vysoka teplota ohrievacieho
cyklu

E - 305 Prili§ nizka teplota ohrievacieho
cyklu

E-304 - chyba hlasena v pripade kedy namerana teplota prekroc¢i najvyssiu nastavenu teplotu cyklu o 10°C.

E-305 - chyba hlasena v pripade ak napriek uplynutiu dvoch krokov cyklu (krok 1 a krok 2), namerana
teplota nedosiahne nastavenu teplotu (V najniz§om bode cyklus teplota minus 5°C). Fakt, ze bola dosiahnuta
nastavend teplota bude signalizovany kratkym zvukovym impulzom



VYHLASENIE O ZHODE WE
9/11/CE
na zaklade smernic: 2006/42/WE a 2004/108/WE
V¢elarstvo Tomasz Lyson
Spolo¢nost’ s ru¢enim obmedzenym Komanditna spolocnost’

ul. Ractawicka 162, 34-125 Sutkowice, Pol’'sko

Vcelarstvo Tomasz Lyson spolo¢nost’ s ru¢enim obmedzenym
Zodpovedna komanditna spolo¢nost’ na vlastni zodpovednost’ prehlasuje,
Ze zariadenie na pastovanie medu a dekrystalizaciu zna¢ky Lyson typ KRE-DE a modely:

W2087, W2087B, W2085, W2086, W2089, W20890,
W20087, W20087C, W20085, W20086, \WW20089, W200890,

na ktoré sa toto vyhlasenie vztahuje, st v sulade s ustanoveniami nasledujucich smernic:

- smernica pre strojové zariadenie 2006/42/WE
- smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2004/108/WE

a je v sulade s harmonizovanymi Standardmi:

PN-EN 1SO 12100:2011 (EN 1SO 12100:2010)
PN-EN ISO 13849-1:2008 (EN ISO 13849-1:2008)
PN-EN 62061:2008 (EN 62061:2005)

PN-EN 349+A1:2010 (EN 349:1993+A1:2008)
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